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Vision & Mission

Nieberding ist eine der weltweiten Referenzen fir hochgenaue Fertigungsmesstechnik.

Unser Ziel ist es daher, das unsere Produkte und Dienstleistungen durch Kompetenz, Qualitat,
Innovation und Langlebigkeit Giberzeugen.

Die Leidenschaft, Motivation und Erfahrung unserer Mitarbeiter spornt uns seit tiber 45 Jahren
an immer besser zu werden.

Produktgruppen und Dienstleistungen

Automationen / Maschinenmesstechnik / SPC Messplatze / Ventilsitzmesstechnik

Messvorrichtungen / Handmessmittel / Systemkomponenten / Service / Beratung

Branchen

Automobilindustrie / Maschinen & Anlagenbau / Luft & Raumfahrt / Defence / Hydraulik

Medizintechnik / Pumpen / Elektromotoren / Kunststoffbauteile / Haushaltsgerate

Bauteilreferenzen (A-2)

Achsschenkel / Aussenlamellentrdger / Bremshebel / Bremsscheibe / Deckel Kiihlkérper /
Eingangswelle / Gelenkflansch / Gehduse /Getrieberad / Kreuzgelenk / Pleuelstange / Pumpen-
rotor / Rotorschlitze / Kurbelwellengehause / Kolben / Kolbenbolzen / Wellen / Kurbelwelle /
Folien / Ventilplatten / Ventile / Ventilsitze / Kugeln / Huftgelenke / Silikonkartuschen / Kugel-
lager / Hochdruckpumpe / Seitenwelle / Heizungspumpen / Antriebswelle / Injektornadel /

Elektromotorengehéuse / Gelenkgabel / Pleuelstange / Getrieberad / Nocken / Nockenwelle /
Antriebsrad / Lamellentriger / Geschosslaufe / Injektorgehause / Olpumpe / Lagerringe /
Lagerkreuz / Trompete / Sitzversteller / Synchronring / Turboladerverdichterrad / Rotorschei-
be / Zahnstange / Zylinderkopf / Kegel Werkzeugaufnahmen / Radlager / lhr Bauteil?
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|| BESCHREIBUNG

Diese Messeinrichtung ist fiir diverse Getrieberad Varianten konzipiert. Nachdem
das Getrieberad automatisch geburstet und abgeblasen wurde, liegt es lageorien-
tiert in einer wechselbaren Aufnahme. Der schnellwechselbare, pneumatische
Messdorn wird von oben zugestellt und es werden zeitgleich zwei Bohrungsdurch-
messer, sowie durch zugestellte induktive Messtaster, die Dicke des Werkstlickes
und der Abstand der Verzahnung zur Auflage, gemessen. Fiir jedes Getrieberad
wird lediglich ein Wechselsatz, bestehend aus Aufnahmeeinheit und Messdorn

bendtigt, so dass eine Umristung schnell und unkompliziert durchfihrbar ist.

|| ANPASSUNG AN ORTLICHE GEGEBENHEITEN

Um eine reibungslose Anlagenintegration gewdhrleisten zu kdnnen, werden die
ortlichen Gegebenheiten im Vorfeld geprift. Dadurch werden Probleme friihzeitig
erkannt bzw. ausgeschlossen. Die Einbindung unserer Messvorrichtungen in eine
bereits bestehende Produktionslinie ist somit moéglich und fiur unsere Kunden mit
keinem groBen Aufwand verbunden. Wir werden alle Gewerke aufeinander abstim-

men und koordinieren.

|| AUFGABENSPEKTRUM

PRUFGRUND: INPROZESSMESSUNG | KORREKTURWERTUBERMITTLUNG

MESSEN: GETRIEBERADBOHRUNG | GETRIEBERAD HOHE
GETRIEBERAD ABSATZ

MERKMALE: INNENDURCHMESSER | GESAMT HOHE| ABSATZ

HANDLING: ROBOTER | LINEARACHSEN | MANUELL
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