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Rudolf Nieberding GmbH 

Justus-Liebig-Straße 6-8  

41564 Kaarst 

Tel.: +49 2131 75740 0 

E-Mail: verkauf@nieberding.de 

www.nieberding.de 

Vision & Mission 

Nieberding ist eine der weltweiten Referenzen für hochgenaue Fer�gungsmesstechnik. 

Unser Ziel ist es daher, das unsere Produkte und Dienstleistungen durch Kompetenz, Qualität, 

Innova�on und Langlebigkeit überzeugen. 

Die Leidenscha�, Mo�va�on und Erfahrung unserer Mitarbeiter spornt uns seit über 45 Jahren 

an immer besser zu werden. 

 

Produktgruppen und Dienstleistungen 

Automa�onen  /  Maschinenmesstechnik  /  SPC Messplätze  /  Ven�lsitzmesstechnik 

Messvorrichtungen  /  Handmessmi�el  /  Systemkomponenten  /  Service  /  Beratung 

 

Branchen 

Automobilindustrie / Maschinen & Anlagenbau /  Lu� & Raumfahrt / Defence / Hydraulik  

Medizintechnik / Pumpen / Elektromotoren /  Kunststo�auteile / Haushaltsgeräte 

 

Bauteilreferenzen (A-Z) 

Achsschenkel / Aussenlamellenträger /  Bremshebel / Bremsscheibe /  Deckel Kühlkörper  / 

Eingangswelle / Gelenkflansch / Gehäuse /Getrieberad / Kreuzgelenk / Pleuelstange / Pumpen-

rotor / Rotorschlitze / Kurbelwellengehäuse / Kolben / Kolbenbolzen / Wellen /  Kurbelwelle / 

Folien / Ven�lpla�en / Ven�le / Ven�lsitze / Kugeln / Hü�gelenke / Silikonkartuschen / Kugel-

lager /  Hochdruckpumpe / Seitenwelle / Heizungspumpen / Antriebswelle / Injektornadel / 

Elektromotorengehäuse / Gelenkgabel / Pleuelstange / Getrieberad / Nocken / Nockenwelle / 

Antriebsrad /  Lamellenträger / Geschossläufe / Injektorgehäuse / Ölpumpe / Lagerringe / 

Lagerkreuz /  Trompete / Sitzversteller / Synchronring / Turboladerverdichterrad / Rotorschei-

be / Zahnstange / Zylinderkopf / Kegel Werkzeugaufnahmen  / Radlager /  Ihr Bauteil? 

 

Besuchen Sie uns 
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|| AUFGABENSPEKTRUM 

PRÜFGRUND:   FERTIGTEILPRÜFUNG | KLASSIEREN 

MESSEN:  KURBELWELLENBOHRUNG | AUSGLEICHSWELLENBOHRUNG 

   ZYLINDERBOHRUNG | TEMPERATURKOMPENSATION 

MERKMALE:  DURCHMESSER | RUNDHEIT | ZYLINDRIZITÄT 

MARKIEREN:  NADELPRÄGER 

HANDLING:  ROLLENFÖRDERBAND | LINEARACHSEN 

TAKTZEIT:  90 SEKUNDEN (10 Zyklen-Messung nacheinander) 

   60 SEKUNDEN (10 Zyklen-Messung parallel) 

|| BESCHREIBUNG 

In dieser vollausgestatteten Messzelle werden gleichzeitig die Kurbellwellenboh-

rung, die Ausgleichwellenbohrung und die Zylinderbohrung mehrfach gemessen. 

Die Messdaten und deren Klassierung werden vom Messrechner an das Beschrif-

tungssystem übertragen, so dass der Nadelpräger die entsprechende Klassierung 

gravieren kann. Durch die Verwendung von zurückstellbaren induktiven Miniatur-

messtastern wird das Werkstück beim Einfahren nicht beschädigt und die Minia-

turmesstaster sind vor Verschleiß geschützt. 

|| HOHE FLEXIBILITÄT UND HOHE VERFÜGBARKEIT  

Durch die Verwendung von NC-Achsen kann eine Umrüstung auf ein neues Werk-

stück oder eine Werkstückänderung schnell und kostengünstig umgesetzt werden. 

Dank der Verwendung von zurückstellbaren induktiven Miniaturmesstastern kön-

nen Sie bei unseren Produkten auf Langlebigkeit und eine hohe Verfügbarkeit 

setzen und somit werden die Instandhaltungskosten gering sein. 


